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RD 1.644/2008, POLO QUE SE ESTABLECEN
AS NORMAS PARA A COMERCIALIZACI ON E
POSTA EN SERVIZO DE MAQUINAS

Vigo, 13 noviembre de 2009

Ponente: Antonio Espejo Gordo

ATISAE

AAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAAA



TRATADO DE ROMA (1957)
v
ACTA UNICA EUROPEA (1986)

\ 4

Articulos 118 y 118A Articulo 100
(137 y 138 actuales) (95 actual)

Directiva Marco — 89/391/CE Directivas Especificas Seguridad Producto
Transpuesta por la o 89/392/CE — Seguridad en Maquinas

y Modificada por 91/368/CE —
Transpuestas por el R.D. 1435/1992.

Ley 31/1995 — Ley PRL

l Modificada por 93/44/CE y 93/68/CE —
Directivas Especificas Salud LLaboral Transpuestas por R.D. 56/1995.
e 98/37/CE — Seguridad en Maquinas .
89/655/CE — Equipos de Trabajo o 2006/42/CE- Nueva directiva de
Seqguridad en Maquinas, _transpuesta
UETSPUESE PO & X D daladlesy oor el RD 1644/2008 del 10 de Octubre.




PROCEDIMIENTO NORMATIVO
REGLAMENTARIO EN LA UNI ON EUROPEA.

Articulos 118y 118 A (nuevos 137 y 138):

Homogeneizacion de las condiciones de trabajo en el
seno de la Union Europea.
(Directivas de minimos ).

Articulo 100 A (nuevo 95):
los productos en circulacion en la Unidn Europea
deben ser intrinsecamente seguros, es decir, no deben

suponer un riesgo ni para las personas, ni para los

animales, ni para otros productos.
(Directivas de maximos ).




PROCEDIMIENTO NORMATIVO
REGLAMENTARIO EN LA UNI ON EUROPEA.

Tratado de Roma 1957 ENFOQUE GLOBAL
VL) NI QAL E NUEVO ENFOQUE

@ * DIRECTIVAS VERTICALES CA(I;IEZ];%(]?I%II\I\ISE{EI\(/I:AS
POR TIPO DE PRODUCTO. 1

(Juguetes,maquinas, etc.
*DIRECTIVAS HORIZONTALES
POR TIPO REQUISITOS.

(compatibilidad electromagnética)

DIRECTIVAS
REGLAMENTOS

PRODUCCION
UNE EN ISO 9000

REQUISITOS
ESENCIALES

Directivas muy
complejas
producto a producto

.Deben ser certificados
segun las normas EN 45000?

'p j’ *Ent. Inspeccion y Certificacion
“ DIRECTIVA DE MODULOS A = H *Laboratorios de Ensayo.

e[ aboratorios de Calibracion.

ORGANISMOS DE CONTROL NOTIFICADOS ;Quien certifica segtin

D)
MARCADO “CE” las normas EN 450007
20% regulado 80% ambito voluntario E.A. Segiin EN 45,012

AMBITO VOLUNTARIO 4



PROCEDIMIENTO NORMATIVO
REGLAMENTARIO EN LA UNI ON EUROPEA.

Directiva 93/65/CEE

PROCEDIMIENTOS DE EVALUACION DE LA CONFORMIDAD EN LA LEGISLACION COMUNITARIA

ATISAE

ASISTENCIA TECNICA INDUSTRIAL, SAE.

.

Control interno de
fabricacion

B. Examen de tipo

G. Verificacion
de la unidad

H. AQ completa
EM 29001

A,

AL

El Fabricante

Cocumentacion Técnica &
disposicion de las
autoridades nacionales

biz
intervencion del
organismo notificado

El fabricante

declara k& conformidad
con las exigencias basicas
pone la marca CE

bis

Fl organizmo acreditado

efectla loz ensayos sobre
los aspectos especificos del
producto (1)

efectia controles por
sondec del producto (1)

El Fabricante

- el tipe

presenta al organismo acreditado:
- la documentacion técnica

El organismo acreditado
evalla la conformidad con los requisitos imprescindibles
efectla las pruebas si procede
expende el cerificado de homologacian del tipo

comprusba el 50

C. Conformidad O. At de la E. AQ del F: Verificacion
con el tipo produccion EM producto EM sobre los prod.
23002 28003
EI fabricante EI fabricante El fabricante El fabricante
declara la adopia un sistema L adopta un L declara la
conformidad con de calidad ssstema de conformidad con
&l tipo aprobado aprohado (5Q) calidad (SQ) el tipo aprobado
pone |3 matca para la producsién homaologado para o con |as
c ¥ los ensayos |3 inspeccitn ¥ exigencias
daclarala las pruebas basicas
El organismo conformidadconel | | declaraia |  ponela Marca
pereditado tipo aprobado conformidad con CE
- efectialos pone |a Marea CE el tipo
ensayos sobre homaologado o El organismo
los aspecios El organismo con los reguesitos | aereditado
especificos del | Gereditade imprescindibles I comprueba (&
producto (1) aprueba el 5@ L pone I3 Marca conformidad
efacila efectia el combro CE I expide el
controles por del 53 El organismao certificado de
sonden del poraditado conformidad
products (1) - aprueba el 20

El Fabricante
presenta la
documentacion
tecnica

El fabricante
presents el producio
declara fa confoomidad

pone la marca CE

El organismao acreditado
comprusba la

conformidad con los

requisitos

indispensables

expide el cerificado de

conformidad

El Fabricante
adopta un sistema
aprobado de calidad
para el disefio (SQ)

F! organismo acreditado
conirela el 5G

comprueba la conformidad
del disero (1)

expide el certificado de
examen CE de diseno (1)

El fabricante
L adopta un SO aprobado para la
produccion ¥ los ensayos

3 declara |a conformidad
I pone lamarca CE

El organismo acreditado
L conirolz el 50




PROCEDIMIENTO NORMATIVO  ATISAE
REGLAMENTARIO EN LA UNI ON EUROPEA.

EL NUEVO ENFOQUE: LA CERTIFICACION

YIEJO ENFOOUE NUEYDO ENFOOQUE
R+H e———= N+C
/\ Hmo Iegal E Flane |Eu};ﬂ=\!;pm:a
| NoRMAS | | REGLAMENTOS | | [ DIRECTIVAS | | NomMas |
NACTONALES MNACIONMALES | | | EUROPEAS I | ARMONIZADAS |
\ / - ", / W olunt e rdasd
HOMOL GG ACTON DIRECTIVAS | CERTIFIC ACTON
POR PRODUCTO |
ESPECIFICAS | » METORA COMPETIITVIDAD
' s LIBRE CIECULACTON
i  ARMOIZACTON
' FROCEDIMIENT'OS DE EVALUACK
FRACASD s RESPONSABILIDADES COMPARTIDAS
(LENITTUD, POCA (EMPRESARIO + FABRICANTE)

FLEZIBILIDATR



PROCEDIMIENTO NORMATIVO  ATISAE
REGLAMENTARIO EN LA UNI ON EUROPEA.

Los pilares en los que se basa el Nuevo Enfoque:

e Las directivas de Nuevo Enfoque se limitaran a la armonizacion de los
requisitos esenciales de seguridad (o de otros requisitos de interes
colectivo) que deben cumplir los productos.

e [Las especificaciones técnicas oportunas para el cumplimiento de los
requisitos esenciales se elaboraran en el contexto de la normalizacion,
teniendo en cuenta el estado de avance de la tecnologia.

e Las normas elaboradas de este modo conservaran su caracter
voluntario.

e ILos productos que se ajusten a las normas se beneficiaran de una
presuncion de conformidad con los requisitos esenciales de la directiva
pertinente, y podran comercializarse directamente a condicion de que
se respeten los procedimientos de evaluacion de la conformidad.

~* Los EE. MM. tienen la responsabilidad de vigilancia y control.




SEGURIDAD INDUSTRIAL

La reglamentacion Industrial abarca las siguientes
fases en la vida de un equipo, maguina o

instalacion:

DISENO.
“ABRICACION.

NSTALACION.

« EXPLOTACION.

Las dos primeras fases son potestad del
fabricante y las dos siguientes del cliente



SEGURIDAD INDUSTRIAL

DISENO Y FABRICACION: INSTALACION Y EXPLOTACION:
Directivas Europeas desarrolladas bajo el U EhRCHEIgE Eo =T EEN ool @bl [ETR iR
amparo del articulo 100 del Tratado de Europeas desarrolladas bajo el amparo
Roma, que garantizan la libre circulacion del articulo 118A del Tratado de Roma,
de productos: como es el caso de la directiva
89/655/CEE “Disposiciones minimas de
» 98/37/CEE “Seguridad en Maquinas” seguridad y salud de los equipos de

(modificada por 2006/42/CE) trabajo.
97/23/CEE “Equipos a presion”
97/404/CEE “Recipientes a presion simples”. [RI[o[S{=laR=51r=1ao [eR=TgRVi[o o] @=To [I[=1 [0S
1999/36/CEE “Recipientes a presion apartados de los Reglamentos
transportables. industriales que afectan a la instalacion
* Ete... y a la explotacion, ya que esto sigue

_ _ siendo potestad de cada pais miembro
Las partes de los reglamentos industriales RS ENeA=

referentes al disefo y la fabricacion estan
siendo sustituidas por las transposiciones
de estas directivas.




Directivas de Nuevo Enfoque que implican el Marcado CE:

Referencia Directiva
73/23/CEE 1. Baja tensién
87/404/CEE | 2. Recipientes a presion simples
88/378/CEE | 3. Seguridad en los juguetes
89/106/CEE | 4.Productes de construccion
89/336/CEE | 5. Compatibilidad electromagnética (EMC)
98/37/CE 6. Sequridad de las mdquinas
89/686/CEE | 7. Equipos de proteccion individual
90/384/CEE | 8. Instrumentos de pesaje no automdtico
90/385/CEE | 9.Productos médicos implantables activos
90/396/CEE |10. Aparatos de gas
92/42/CEE |11. Requisitos de rendimiento para las calderas
93/15/CEE |12. Explosivos con fines civiles
93/42/CEE |13. Productos médicos
94/9/CE  |14. Equipos de proteccién en atm. Explosivas
94/25/CE |15. Embarcaciones de recreo
95/16/CE  |16. Ascensores
97/23/CE  |17. Equipos a presién
98/79/CE__|18. Aparatos médicos de diagnéstico "in vitro"
99/5/CE 19. Estaciones radioeléctricas y terminales de telecomunicacion.
2000/9/CE | 20. Instalaciones por cable para el transporte de pasajeros.
2004/22/CE |21. Instrumentos de medida.

10



Directivas basadas en los principios del Nuevo Enfoque que no
implican el Marcado CE:

Referencia Directiva

94/62/CE 1. Envases y residuos de envases.

96/48/CE 2. Ferrocarril de alta velocidad.

96/98/CE 3. Equipos marinos.
2001/16/CE | 4. Interoperabilidad en el transporte por ferrocarril.

Directivas basadas en algunos principios del Nuevo Enfoque
y del Enfoque Global:

Referencia Directiva

96/57/CE |1. Rendimiento energético de frigorificos.

99/36/CE | 2. Equipos a presion transportables.
2000/14/CE | 3. Emisién de ruido en mdquinas de uso en el exterior.
2000/55/CE | 4. Eficiencia energética de balastos y fluorescentes.

11




Novedades directiva 2006/42/CE

_ MAQUINAS + EQ. INTERCAMBIABLES + CONJUNTOS.

98/37ICE T COMPONENTES DE SEGURIDAD.
ACCESORIOS, CADENAS, .............

MAQUINAS + EQUIPOS INTERCAMBIABLES.

/ COMPONENTES DE SEGURIDAD  (LisTaENEL ANEXO V).
06/42/CE 4 ACCESORIOS DE ELEVACION.

w CADENAS, CABLES Y CINCHAS.
DISP. AMOVIBLES DE TRANSM. MECANICA.
CUASI-MAQUINAS (CON MATICES).

+

MAQUINAS ACCIONADAS CON CARGA EXPLOSIVA.
ASCENSORES DE OBRA.
ASCENSORES DE VELOCIDAD < 0’15 M/S.

Ambito

12



Novedades directiva 2006/42/CE

DEFINE MEJOR LA RELACION CON LA DIRECTIVA DE B.T.

- Electrodomeésticos destinados a uso domeéstico.

- Equipos audiovisuales.

- Equipos de tecnologia de la informacion.

- Maquinas corrientes de oficina.

- Aparatos de conexiéon y mando de baja tensién.

- Motores eléctricos. Exclusiones

CITA EXPRESAMENTE OTRAS DIRECTIVAS.
EQUIPOS ELECTRICOS DE ALTA TENSION.

- Aparatos de conexiéon y de mando.
- Transformadores.

EQUIPOS TEMPORALES DE LABORATORIOS.
13



Novedades directiva 2006/42/CE

SE HA MODIFICADO EL ANEXO IV.

SE ELIMINAN LOS SIGUIENTES:

+ Motores de combustidn interna para maquinas para trabajos subterraneos.

« Maquinas para la fabricacién de articulos pirotécnicos.

SE INCORPORAN LOS SIGUIENTES:

* Resguardos amovibles de transmision mecanica.

+ Aparatos de elevacion de personas y materiales (antes solo de personas)
con peligro de caida vertical mayor de 3 metros.

e Todo tipo de bloques logicos para desempenar funciones de seguridad

(antes sodlo para mandos bimanuales).

14



Novedades directiva 2006/42/CE
Evaluacion de la Conformidad

EVALUACION DE RIESGOS.

I—> EXIGENCIA EXPLICITA.

SE POTENCIA AUN MAS LA AUTOCERTIFICACION.

DESAPARECE EL ARCHIVO DE E.T.C. POR O.N. Y EL CERTIF. DE
ADECUACION EN BASE A LA APLICACION DE LAS NORMAS.

;’ LOS PRODUCTOS CERTIFICADOS ASI

ACTUALMENTE DEBERAN ADAPTARSE.

SE CONSIDERA DE UN MODO ESPECIFICO A LAS CUASI-MAQUINAS. 1°



Novedades directiva 2006/42/CE
Evaluacion de la Conformidad

MAQUINAS FUERA DEL ANEXO IV.

AUTOCERTIFICACION.

il

MAQUINAS DEL ANEXO IV. SI EXISTEN Y UTILIZA NORMAS ARM.

EXAMEN CE DE TIPO POR O.N. (REV. 5 ANOS)

o

SISTEMA ASEG. CALIDAD CERTIF. POR O.N.

Wi

MAQUINAS DEL ANEXO IV. SI NO EXISTEN O NO USA NORMAS ARM.

Siempre debera existir un control interno de producc IOn 16



Novedades directiva 2006/42/CE
Evaluacion de la Conformidad

CUASI - MAQUINAS.

L,

DECLARACION DE INCORPORACION.

ELABORAR DOC. TECNICA (ANEXO VII-B).

ELABORAR INSTRUCCIONES DE MONTAJE.

17




Novedades directiva 2006/42/CE
Evaluacion de la Conformidad

CERTIFICADO DEL EXAMEN CE DE TIPO.

L.

EMITIDO POR EL O.N.

REVISADO CADA 5 ANOS Y RENOVABLE
POR OTROS 5.

EL FABRICANTE Y EL O.N. CONSERVARAN
COPIA DE TODA LA DOCUMENTACION AL
MENOS 15 ANOS.

18




DIRECTIVA DE MAQUINAS

EXAMEN “ CE” DE TIPO

Procedimiento por el que un Laboratorio Acreditado comprueba
y certifica que €l modelo de una Maquina cumple las disposiciones
correspondientes a la presente Directiva

B El Fabricante debe presentar una Maquina al Laboratorio Acreditado
y la solicitud de Examen “CE” de Tipo.

B Sila Maguina cumple Se emitira el Certificado “CE” de Tipo y se

archiva una copia del Expediente Técnico.
19



REGLAMENTACION SEGURIDAD EN MAQUINAS

Procedimiento de certificacion maquinas segin RD 1435/92 (98/37/CEE):

FABRICANTE O IMPORTADOR

aquina dentro del ANEX

nte Técnico y entregarlo a un

fabricada
Normas EN?

v

El Fabricaj e optar por:

1. Elaborar
O.N. para s
2. Elaborar | e Técnico y entregarlo a un
O.N. para su Certificado de Cumplimiento.
3.Un L.A. ha de Tipo y Certifica.

ira ensayos de Tipo y
icado al fabricante

— El fabricante pr'8 pdiente Teécnico, pone
una Declaracion CE de




REGLAMENTACION SEGURIDAD EN MAQUINAS

Procedimiento de certificacion maquinas segun 2006/42/CE:

FABRICANTE O IMPORTADOR

!

ina dentro del ANEX

¢, Ha sido fabricada
siguiendo Normas EN?

\
|

| Fabricante pude optar por:

de optar por: <

terno de la Fabricacion.
CE-Tipo por Organismo Notific
Interno de la Fabricacion.
amiento Calidad Total evaluado
mo Notificado.

El Fabricante 1. or Organismo Notificado +
un Control Inte Control | abricacion.
Fabricacion. 2. Aseguram valuado por un

Organismo

l

Emite Declaracién CE de Conformldad y Coloca el Marcado CE en la Maquina 21




COMPARATIVA DIRECTIVAS DE MAQUINAS

Segln la Directiva 98/37/CE, los Organismos Notificados
estaban acreditados para 3 niveles de intervencion:

» Acusar recibo del Expediente de Construccion y archivarlo
durante 10 afnos.

* Revisar el Expediente de Construccion para comprobar la
correcta aplicacion de las Normas EN tipo C para la maquina
en cuestion y emitir un certificado de adecuacion a dicho
expediente (tendra validez mientras no se produzcan
variaciones en la maquina. Ademas archivara el Expediente de
Construccion durante 10 anos.

* Realizar un ensayo de CE — Tipo y emitir un certificado del
Examen CE-Tipo. Ademas archivara el Expediente de
Construccion durante 10 afos.

22



COMPARATIVA DIRECTIVAS DE MAQUINAS

Segun la Directiva 2006/42/CE (RD 1644/2008), los
Organismos Notificados estan acreditados para 2 niveles de
Intervencion:

* Realizar un ensayo de CE — Tipo y emitir un certificado del
Examen CE-Tipo (5 afnos de validez que se ira renovando por
periodos iguales). Los certificados y expedientes se archivaran
durante 15 anos.

« Evaluacion del Sistema de Aseguramiento de calidad Total
para el disefio y fabricacion de la maquina. Realizacion de
Auditorias periddicas que impliquen un reevaluacion completa
cada 3 anos.

23



ORGANISMO NOTIFICADO

(DIRECTIVA ACTUAL V.S. NUEVA DIRECTIVA)

PARTICIPACION DE UN O. NOTIFICADO

y G @

EN LA NUEVA
ARCHI DIRECTIVA

DESAPARECEN
CERTI%DO DE| ESTOS SISTEMAS |A NORMAS

v

EXAMEN CE DE TIPO | SE ADAPTA EN LA NUEVA DIRECTIVA

v

EVALUACION DEL SIST. DE CALIDAD Y CONTROLES PERIODICOS
ESTE SISTEMA APARECE EN LA NUEVA DIRECTIVA

24




DIRECTIVA DE MAQUINAS

ACTUACION DEL FABRICANTE

Documentos basicos del Nuevo Enfoque:

e EXPEDIENTE TECNICO DE CONSTRUCCION.
e MANUAL DE INSTRUCCIONES.

e DECLARACION DE CONFORMIDAD.

e MARCADO CEL.

e CERTIFICADO DE ADECUACION.

. Declaracion Instrucciones
Dossier Marcado
dEmitie Conformidad
25




DIRECTIVA DE MAQUINAS

—

DECLARACION DE CONFORMIDAD

l

Declaracion suscrita por parte del Fabricante
en la que acredita la Conformidad de sus Maquinas
con los Requisitos Esenciales de
Seguridad y Salud de la Directiva.

La realiza el Fabricante, después de poder garantizar que la
documentacion detallada en el Expediente Técnico esta
disponible en sus instalaciones para poder ser controlada

Autoriza al Fabricante a colocar
el Marcado “ CE”

A

26




DIRECTIVA DE MAQUINAS

MANUAL DE INSTRUCCIONES

!

Uno para cada Maquina

!

Redactado en una de las Lenguas del pais donde se utilice

!

Acompanado, preferiblemente, del mismo manual redactado en
otra lengua de la UE (fabricante)

!

Planos y Esquemas < INCLUIRA >  Referencias al puesto

. e \\‘ de trabajo

Mantenimiento Condiciones de Uso Indicaciones sobre ruido

Instalacion aéreo, vibraciones, etc
Inspeccion Datos del Importador

. Fabricante, etc
Reparacion 7,



NORMAS DE APLICACION EN LA PRESUNCION

Las normas son de aplicacion voluntaria , pero la
conformidad con las normas armonizadas, cuya referencia
ha sido publicada en el Diario Oficial de las Comunidades
Europeas, D.O.C.E (Diario Oficial de la Union Europea,
D.O.U.E., a partir del 1/02/03 ), otorga una presuncion de
conformidad  con los requisitos esenciales (anexo 1)
cubiertos por dichas normas.

La elaboracion de las normas armonizadas europeas
corresponde a los organismos de normalizacion europeos

CEN (Comité Europeo de Normalizacion) y CENELEC
(Comité Europeo de Normalizacion Electrotécnica)

28



NORMAS DE APLICACION

EN LA PRESUNCION

TIPOS DE NORMAS ARMONIZADAS

Norma Tipo C 6 Norma Vertical : re
tipo de maquina. Ejemplo (EN 693: |

Normas Tipo B2: Componentes, Dis
Ejemplo (EN 418: Paradas [de Emer

Normas Tipo B1: Aspectos de Seg
Ejemplo (EN 294: Distancigs de Seg

Normas tipo A: Conceptos|Fundam

2quisitos aplicables a cada
Prensas Hidraulicas, ...)

5positivos de Seguridad.
gencia, ...)

Jridad (distancias, soportes, ...).
juridad, EN 563, .. )

entales que afectan a todo tipo

de Maguinas. Ejemplo (EN|- 292, nu

Otras Normas: Normas

Codigos Tecnicos: Codigos AS

evas EN-12100 )
, BS, AFNOR, etc.

NTP, etc.

29



COMO ANTICIPARSE AL CAMBIO DE REGLAMENTACION

() MAQUINAS DEL ANEXO IV DISENADAS CON NORMAS
ARMONIZADAS DE LA 98/37/CE, AHORA NO VALIDAS.

|

SEGUIR ALGUNO DE LOS NUEVOS MODULOS DE EVALUACION
DE LA CONFORMIDAD (O.N.).

NUEVO EXAMEN DE TIPO O REVISION DEL
+ C.PF.

VIEJO POR EL ORGANISMO NOTIFICADO.

> CERTIFICAR EL SISTEMA DE
ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD TOTAL.

DECLARAR CONFORMIDAD CON LA 06/42/CE DESPUES DEL 29/12/09. |

30



COMO ANTICIPARSE AL CAMBIO DE REGLAMENTACION

() MAQUINAS DEL ANEXO IV CON EXAMEN CE DE TIPO SEGUN
LA 98/37/CE.

|

NO SE PUEDE DECLARAR CONFORMIDAD CON LA NUEVA

DIRECTIVA. HACER (SI NO EXISTEN O NO SE USAN N.A. VALIDAS):

[: NUEVO EXAMEN DE TIPO O REVISION DEL CPE
“h .P.F.

VIEJO CERTIFICADO DE ADECUACION.

> CERTIFICAR EL SISTEMA DE
ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD TOTAL.

DECLARAR CONFORMIDAD CON LA 06/42/CE DESPUES DEL 29/12/09.

31



COMO ANTICIPARSE AL CAMBIO DE REGLAMENTACION

(1) MAQ. DEL ANEXO IV DISENADAS CON NORMAS ARMONIZ.
DE LA 98/37/CE Y ENVIADO EL E.T.C. A UN O.N. PARA ARCHIVO

!

NO SE PUEDE DECLARAR CONFORMIDAD CON LA NUEVA
DIRECTIVA. ESE SISTEMA YA NO ES VALIDO.

E EXAMEN CE DE TIPO. + C.PF.

> CERTIFICAR EL SISTEMA DE
ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD TOTAL

S| LAS NORMAS ARM. SIGUEN SIENDO VALIDAS, SE PUEDE RECURRIR A LA AUTOCERTIFICACION

DECLARAR CONFORMIDAD CON LA 06/42/CE DESPUES DEL 29/12/09

32



COMO ANTICIPARSE AL CAMBIO DE REGLAMENTACION

(IV) MAQUINAS, DEL ANEXO IV O NO, DISENADAS CON NORMAS
ARMONIZADAS DE LA 98/37/CE QUE SIGUEN SIENDO VALIDAS.

|

SE PUEDE MARCAR CE CON ALGUNO DE LOS SIGUIENTES
MODULOS DE EVALUACION DE LA CONFORMIDAD.

L> ELABORAR E.T.C. + C.PF.
:'|> NUEVO EXAMEN CE DE TIPO. + CPE.

> CERTIFICAR EL SISTEMA DE
ASEGURAMIENTO DE LA CALIDAD TOTAL.

DECLARAR CONFORMIDAD CON LA 06/42/CE DESPUES DEL 29/12/09.

33



El R.D. 1215/1997

“Disposiciones Minimas de Seguridad y Salud de los Equipos
de Trabajo puestos a Disposiciéon de los Trabajadores”

DEFINICION:

Equipo de Trabajo.- Cualquier maquina, aparato,
Instrumento o instalacion utilizado en el Trabajo.

COMPETENCIAS:

Autoridad Laboral excepto en equipos de trabajo
utilizados en explotaciones mineras cuya competencia
sera desarrollada por la Administracion Publica
competente en materia de Minas (orbeN Tc/1607/2009, de 9 de junio,

por la que se aprueba la ITC 02.2.01 "Puesta en servicio, mantenimiento, reparacion e 34
inspeccion de equipos de trabajo" del Reglamento Gral de normas basicas de seguridad minera.)




El R.D. 1215/1997

“Disposiciones Minimas de Seguridad y Salud de los Equipos
de Trabajo puestos a Disposicion de los Trabajadores”

AMBITO DE APLICACION:

Cualquier equipo de trabajo puesto a disposicion
de los trabajadores por el empresario debe
cumplir:

ANEXO 1 del RD 1215/97.- Condiciones
Intrinsecas de seguridad.

ANEXO 2 del RD 1215/97.- Condiciones de
seguridad en su utilizacion. 35



El R.D. 1215/1997

“Disposiciones Minimas de Seguridad y Salud de los Equipos
de Trabajo puestos a Disposiciéon de los Trabajadores”

AMBITO DE APLICACION:

Las maquinas con marcado CE deberian cumplir
Inicialmente con el ANEXO 1 del R.D. 1215/1997.

Y con 5 0 10 anos de antigliedad,
¢£,S0n seguras todas las m aquinas con
marcado CE?
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El R.D. 1215/1997

“Disposiciones Minimas de Seguridad y Salud de los Equipos
de Trabajo puestos a Disposicion de los Trabajadores”

COMPROBACIONES:

(,Cuando se debe comprobar?
nicialmente y tras una nueva re-instalacion.
* Peridodicamente en funcion de su posible deterioro
por el uso.

Tras una transformacion del equipo.

Tras un accidente.

Puesta en servicio tras un largo periodo de
Inactividad.
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El R.D. 1215/1997

“Disposiciones Minimas de Seguridad y Salud de los Equipos
de Trabajo puestos a Disposiciéon de los Trabajadores”

COMPROBACIONES:

¢,Qué se debe comprobar?
 Cumplimento con cualquier reglamentacion de
aplicacion.

e Condiciones de seguridad del ANEXO 1 del RD
1215/1997.
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El R.D. 1215/1997

“Disposiciones Minimas de Seguridad y Salud de los Equipos
de Trabajo puestos a Disposiciéon de los Trabajadores”

COMPROBACIONES:

Registros

* Los resultados de la comprobaciones deberan
documentarse y estar a disposicion de |la Autoridad
Laboral.
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